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A j6 magazin olyan, mint a jé szer-
szam - (t8s, pontos, célratord,
sokoldali és mindig kéznél van!
Es hianypotls, mint esetiinkben,
hiszen célunk az, hogy létrehoz-
zuk Magyarorszag els6 olyan ipari
fémforgacsolassal, a fémmegmun-
kalas innovacidival, Gjdonsagaival,
trendjeivel foglalkozé magazinjat,
amely magyar nyelven, Magyaror-
szagon is jelent8s témakat, részben
magyar sikereket oszt meg a hazai
szakertd kozonséggel.

Az elbrejelzések ellenére a Guttenberg-galaxis csillagai ma is
fényesen ragyognak, és még mindig ragaszkodunk a kéz-
zelfoghatéd nyomtatott sajtétermékekhez. Mindannyiunknak
jolesik a reggeli kavé mellett vagy éppen a vasarnapi ebéd
utan a pihenteté kikapcsolddast nyujto olvasas. Ennek az
igénynek kivanunk maradéktalanul megfelelni, hasznos és ér-
dekes informaciokkal latva el olvaséinkat.

OROMMEL JELENTHETEM KI, VAN MIROL BESZELNUNK!
Vev6i magazinunk hiien tiikrozi a Walter globalis értékeit, a
gépek vilagaban is az emberi teljesitményt, a mérnoki szaker-
telmet allitva a kozéppontba. Kiadvanyunk éppen ezért szi-
nes, olvasmanyos, emellett a hazai szakemberek érdeklGdési
korének megfelel§ tartalomra fokuszal: nemcsak a kdzelmult
hazai sikereit, a jelenleg elérhetd termékeket és szolgaltatas-
csomagokat mutatja be, hanem a jovét jelentd fejlesztésekrél
is beszamol. Egyediildlidsaga abban rejlik, hogy megmutatjuk, a
fémforgdcsolds nemzetkozi trendjei Magyarorszagon hogyan
épllnek be a mindennapokba, miként miikodtetik a hazai
gépezetet.

Terveink szerint idén kett6, de jov6re mar harom lapszamot
jelentetiink meg és juttatunk el dijmentesen minden jelenlegi
és leendd partneriinkhoz szerte az orszagban.

Bevezetd szamunkban a Walter életének mérfoldkoveirdl,
vallalatunk hitvallasardl és a vevlink szolgalataba allitott
tobb mint 100 éves know-how értékérsl SOOS ANDRAS
ligyvezet6 igazgatdval késziilt interjinkban olvashatnak.

UDVOZLOM,
KEDVES OLVASONK!

Az U] és Ujabb kihivasok minden nap U lendiletet adnak,
de fontos megallni, és meg is Unnepelni a sikert. HAZAI
SIKERSZTORI és NEMZETKOZI KITEKINTES rovatainkban
az élezési szolgdltatasunk révén a Bosal Hungary-nal elért
eredményekr6l és a BLAXX mardcsalad teljesitményérdl
szamolunk be. A FOKUSZTERMEKEK kozé olyan termékeket,
termékcsaladokat valogattunk, amelyek mar bizonyitottak,
de most tovabbfejlesztésiikre és aktudlis promdciodikra hivjuk
fel olvasoink figyelmét.

Magazinunk 6sszességében mégis a KOMPLEX SZOLGALTA-
TASOKRA koncentral. Hiszen a fejlédés a kérdéssel kezdddik.
Lehet jobb? Lehet egyszeriibb, hatékonyabb? Igen! A Walter
olyan innovativ szolgdltatascsomagokkal (WALTER MULTIPLY
és WALTER XPRESS) valaszol, amelyek a fenntarthatésagot
szem el6tt tartva érnek el mérhetd eredményt.

Végil, miutan megismertilk a Blaxx lovagok teljesitményét,
egy kis id6utazasra invitaljuk onoket a letlint korok lovagi
vildgaba. Bizunk benne, hogy végvérainkrél szdlé irdsunk
kirdnduld kedvet ébreszt majd, hiszen idei vevéi rendezvénye-
inknek a SUMEGI és DIOSGYORI VAR ad otthont.

Reméljiink, hogy cikkeink olvasasa hasznos idGtéltésnek
bizonyul, és épp olyan 6rommel forgatjak majd magazinunkat,
mint amilyen orommel készitettiik. Jé olvasast kivanunk!
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A 20. szazad elején egy kis diisseldorfi iizembél indulva
madra globalis vallalatta notte ki magat a Walter AG.
Hogyan irédik a cég sikertorténete napjainkban?

A német mérnoki megoldasaink ma mar

vildgszerte elérheték. A fémmegmunkalds teriiletén oriasi
fejlédés volt tapasztalhaté az elmilt néhany évtizedben,
amit meglovagolva szamos cég alakult. A Walter a szaz év
alatt megszerzett tudassal és tapasztalattal felvértezve tud
el6nyt kovacsolni, és innovativ megoldasokkal elalini. Ennek
a know-how-nak a birtokdban komoly hangsulyt fektetiink
az eurdpai piac mellett az azsiai és az amerikai piacok fejlesztésére.

A globélis jelenlét ellenére feltiinGen csaladias a Iégkar
a 21 fés budapesti irodaban. Tudatos volt ennek a han-
gulatnak a megteremtése?

H Talan nem véletlen az itteni atmoszféra. 1919-ben
RICHARD WALTER altal alapitott cég egészen a
kétezres évek elejéig csaladi vallalkozasként miikodott.
Mivel a tulajdonos nem szamithatott arra, hogy a kovetkez6
generaciok tovabb egyengetik a véllalat Utjat, olyan befektetdt
keresett, aki vallalta, hogy a markanevet és az arculatot
megtartva biztositja a hosszi tavi fennmaradast. Ezt egy
t6keer6s skandinav befektetési csoportban talalta meg.

Miért tartotta fontosnak az anyavallalat, hogy 2001 aprilisatol
Magyarorszagon is képviseltesse magat?

A megalakulast kivetd évtizedekben a Walter szdmos
olyan Ujdonsagot fejlesztett ki, amelyek alapjaiban forradal-
masitottak a fémforgacsolast. A szamos levédett termékiink
kozott olyan megoldasok voltak, mint példaul a valtdlapkas

Sods Andras
ligyvezetd igazgatd

technoldgia, amelyet a Walter honositott meg a fémforgacsolas
vilagaban. Ezeknek a fejlesztéseknek kdszonhetfen er6s
partneri kapcsolatok szovddtek elsésorban német nagyvalla-
latokkal, akik a globalizacié térhdditasat kovet6en ugyanazt
a mindségi tdmogatast szerették volna viszontlatni kilfoldi
lednyvallalataikndl, amit Németorszaghan mar megszoktak.
Ennek, valamint a 90-es években hazankban véghement
gyartoi kapacitasnovekedésnek kdszonhet8en dontottiink
a magyarorszagi leanyvallalat megnyitasa mellett.

Nemcsak a potencidlis iigyfeleket jelenté nemzetkozi
véllalatok szama, de a technika is jelentds fejlédésen
ment keresztiil. A Walter hogyan tart lépést az egyre
novekvé és dsszetettebb technoldgiai igényekkel?

A Walter termékpalettaja ma 45 000 sztenderd
terméket foglal magaba, amelynek kdszonhet6en a fémfor-
gacsolasi miveletek 99 szazalékahoz tudunk egy kézhél
teljes korli tdmogatast biztositani. Fontos kihangstlyoznom
a komplett megolddst, ugyanis célunk nem csupan egy
alkalmazas megvizsgalasa és ott egy hatékonyabbh szerszam
biztositasa, hanem a komplett munkadarab megmunkala-
sanak elemzése a termelékenység novelése céljabdl. Ez az
impozans bévilés egy tobblépcsés fuziés folyamat eredménye:
els6 korben 2004-ben a koradbban alapvetSen a német
piacra koncentralé gyémant- (PKD) szerszamokat gyartd
Werner Schmitt céggel egyesiiltiink. Ennek kdszonhet6en
lehet6vé valt szamunkra a bonyolultabb aluminiumdarabok
felszerszamozasa. A szintén német Titex és Prototyp cégek
2007-ben olvadtak egybe a Walterrel, aminek kdszonhetéen
a valtélapka gyartasara szakosodott vallalatunk portféliojanak
részei lettek a keményfém és gyorsacél flrék, menetmeg-
munkalok és mardszerszamok is. A cégcsoport bdvitése
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2009-ben folytatodott azzal, hogy az amerikai kontinensen
mar jol ismert Valenite markat is bevalogattak a Walter-
csapatba. A fuzi6 sikerét jol mutatja a folyamatos megujulas:
sztenderd termékeink 40 szazaléka 5 éven beliili fejlesztés,
ami kimagasléan j6 arany a szegmensen belil.

Milyen djitdsokkal erdsitették a hirneviiket az elmiilt
években, amire nemcsak az iigyfelek, de a konkurencia
is felkapta a fejét?

SY.Hl Szamos, a Walter arculatat és izleti sikerét
meghatarozé termékcsalad fliz6dik a céghez. A védjegyiinkké
valt a Tiger-tec, amely a korabbiakhoz képest pozitivabb
elkialakitast hozott a valtdlapka piacara. Az Xtra-tecnek
koszonhetden lapka kopdsallébb lett, vagyis konnyebben és
egyenletesebben vag, lehet6vé téve a munkadarab gyorsabb
megmunkalasat. Atiitd sikernek bizonyult a piacon elsdként
a Walter altal megvalésitott fizikai Gton térténd aluminium-
oxidos bevonatoldstechnika is, amelynek koszonhet6en a
lapka ugy lett kopasallébb, hogy megtartotta szivossagat.
ATiger-tec Silver P esztergalapkakkal bebizonyitottuk, hogy
egy egész termékcsalddot meg lehet djitani geometridjaban
és bevonataban is, mikézben kozel 50 szazalékkal sikerilt
novelni a korabbi WPP lapkaink éltartamat. A Blaxx marka-
név alatt futo, 2012-ben piacra dobott mardszerszamokkal
sikeriilt a sarok-, a kukorica- és a tarcsamaras Uj genera-
ci¢jat megteremteni. A termékek mellett folyamatosan fej-

A Walter AG kozpontja

a németorszagi Tibhingenben

lesztjiik szolgaltatasainkat is. A Multiply egy olyan, a piacon
eddig egyediilallo tobbfokozatl szolgaltatasi programot je-
lent, amellyel a termelékenységndveld eszkdzok kombinalha-
tok. Az egységes megkozelités eredményeként a termelés ha-
tékonysaga lényegesen nagyobb mértékben ndvelhetd, mint
ahogyan ez az egyes tevékenységek dsszegzésével lehetséges
lenne. A Walter Multiply ezzel tehat az integralt, ugyfélori-
entalt szolgaltatascsomagok Uj markaja.

A tomeggyadrtas és -fogyasztds korszakaban a folyamatos
megujuldson kiviil mivel tudja magahoz csabitani a Walter
az arérzékeny ligyfeleket?

m Termékeinket alapvet6en Németorszagban gyartjuk.
Ez a tény az arképzésiinkben is visszatiikroz6dik. A magasabb
ar viszont tobbszérosen kompenzalhatd a szerszamaink altal
biztositott fejlettebb technoldgidnak készonhetfen. Ezért
is tartjuk fontosnak, hogy az tigyfél a vasarlast kovetden ne
csak egy draga szerszamot kapjon, hanem azt a technolo-
giat is, ami lehet6vé teszi annak optimalis alkalmazasat.
A Walter csoport dsszességében mintegy 380 év tapaszta-
lattal rendelkezik. Ez driasi tudastéke, amely véleményem
szerint akkor tud igazan hatékony eszkdze lenni a munkanknak,
ha ezt szolgaltatas formajaban atadjuk az Ugyfeleinknek.
Ezért a termékek mellett kilénds hangsulyt fektetiink a
szolgaltatasaink fejlesztéseére is, mint példaul a korabban
emlitett Multiply. » folytatas a 6. oldalon
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A Walter Hungaria kinotte
eddigi iroddjat, és 13. sziiletésnapjara
Uj irodaba koltozott

» A vallalat filozoéfiajaval

megegyezoen az iigyfél- és
megoldaskozpontisagot vallom.”

Mi a ,walteres” modja e kozel 380 év tapasztalattal
megerdsitett szakértelem értékesitésének?

Egy profi és a munkafolyamat tobb fazisat is lefedd
szakembergarda szilkséges hozza. Ertékesitdink azok, akik
feltérképezik az igyfélnél a lehet8ségeket, és feltarjak
azokat a problémakat, amelyekre megoldast tudunk felki-
nalni. A helyes technolégia kivalasztdsaban a nagy forga-
csoldsi tapasztalattal rendelkezd alkalmazastechnikusaink
segitenek. Ezt kovet6en 6k végzik el a helyszinen a tesz-
teket is. Az optimalis szerszamozast (és technolégiat) ma-
gaban foglalé megoldasok kidolgozasa — beleértve egyedi
szerszamok tervezéset is — pedig a projektmeérnok feladata.
Egy-egy ilyen komplett projekt kidolgozdsa magaba foglalja

a technolégiai paramétereket.

Ahogy a felmeriil6 problémak, ugy egy anyavallalathoz
fliz6d6 kapcsolat is sokréti. A Walter Hungéria esetében
mennyire erés a német kézponthoz fiiz6do kételék?

Mikdzben a célok és a stratégia kozpontilag meghata-
rozott, a tiibingeni vezetés szandéka, hogy a 33 leanyvallalat
a lehetd legnagyohb szabadsaggal és énallésaggal tevékeny-
kedjen. Akadhat azonban olyan feladat vagy probléma, amelyet
csak a kinti kollégak segitségével tudunk orvosolni. A mar
emlitett Multiply program keretén beliil lehetéség nyilik arra
is, hogy az lgyfél prototipusgyartdsat az anyavallalatunknal
végezziik el. Szintén a Multiply berkein belil vallaljuk tigyfeleink
részére a CNC program atvilagitasat, tovabba késziilékezésének
feltérképezéset, Uj vagy mddositott késziilékek megterveze-
sét, és szilkség esetén annak legyartasat az idedlis megmun-
kalasi technolégia alkalmazasanak érdekében. Tovabba bizo-
nyos egyedi megoldasok fejlesztése kapcsan eléfordul, hogy
kikérjik a német mérnokak tanacsat. Ok azok a kollégak, akik
szemeélyes jelenlétiikkel a vilag kiilénboz6 orszagaiban, mémaki
tapasztalataikat latba vetve tamogatjak a leanyvallalatok
tigyfeleinek koltséghatékony gyartasi folyamatait.

Amikor 6n 2005 februarjdban csatlakozott a Walter
Hungariahoz, mi jelentette a legnagyobb kihivast
a kezdeti idészakban?

Bar nem volt tapasztalatom a forgacsoldsban, gépész-
mérndki diplomamnak kdszonhet6en nem allt télem tavol ez a
vildg. Az, hogy minden nap Uj problémaval szembesiilhettem,
elég motivacionak bizonyult. De nem is annyira a profil, mint
inkabb a vallalat szellemisége volt az, ami megfogott és mo-
tivalt abban, hogy hosszu tavon a Walterhez szeg6djem. Ve-
zet6ként a vallalat filozéfidjaval megegyezen az tgyfél- és
megoldaskdzpontuisagot vallom, és azt, hogy az izletkotés
mogott egy szolgaltatasnak kell dllnia. Ennek a stratégianak is
koszonhetjiik, hogy 13 év alatt Magyarorszagon a vezet§ forga-
csoldszerszam-szallité cégek kizeé kiizdottik fel magunkat. |
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.A legjobb teljes csomag — ez a dontd az lgyfelek szamara.
Ebbe természetesen éppen Ugy beletartoznak az innovativ szer-
szamok, mint az is, hogyan lehet a szerszdmokat a leghaté-
konyabban és a legnagyobb haszonnal alkalmazni” - foglalja
ossze a felhasznalok kritériumait Holger Langhans, a Walter
Multiply vezet8je. A megvaltozott kovetelmenyek teljesitése-
re alakitotta ki a Walter az (j markat, a Walter Multiply-t,
amelynek keretében osszefogja és bdviti az eddig kinalt
szolgaltatasokat. A Walter Multiply egy olyan tébbfokozatu
szolgdltatdsi programot jelent, amellyel a miiszaki know-how
— teriileteket atfogéan — atadhatd, a meglévd tapasztala-
tok bévithet6k és a termelékenységnoveld tevékenysegek
kombinalhatok. Az egységes megkozelités eredményeként
a termelés hatékonysadga lényegesen nagyobb mértékben
névelhetd, mint ahogyan ez az egyes tevékenységek
0sszegzésével lehetséges lenne. A Walter Multiply ezzel
tehat az integralt, ligyfélorientalt tevékenységcsomagok Uj
mindségenek markaja.

NEGY SZOLGALTATASMODUL

Az (j szolgaltatdskoncepcio a forgacsoldssal kapcsolatos
Osszes fontos feladat kezelésére alkalmas, amely egy
alkatrész gyartasa kozben felmeril. A teljes folyamatlanc
mentén négy szolgaltatasmodul épilt fel: a tervezés,
a gyartas és logisztika, a karbantartas, valamint az oktatas.
Ezeket vilagszerte szabvanyositottdk, és ezek hordozzédk a
hdrom uttoré szerszamgyarto, a Walter, a Walter Titex
és Walter Prototyp fejlesztésében és gyartasaban dsszegy(ilt
évtizedes tapasztalatok eredményét.

ATFOGO ES HATEKONY TERVEZES A Walter Multiply
Tervezés modulja tartalmazza a Szerszambeadlli-
té mihely létrehozdsa, a Walter termelékenységi
szolgaltatasok és a Walter technoldgiai kézpont
nevii egységeket. A Szerszambeallité miihely lét-
rehozdsa soran az tgyfél konkrét helyzetét vizsgaljuk
meg, és egy kulcsrakész szerszambeallitét rendeziink
be szamara. Az ugyfélnél igy kapacitds szabadul fel,
rdadasul csokkentheti a tokebefektetéseit, noveli a
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KOMPLEX
SZOLGALTATASOK

»> A Walter AG U, specialis markat mutat
be a tanacsadas és a szolgaltatasok tertiletén

A JOVO NEVE:

WALITER
MULITIPLY

»> A MULTBAN A PRECiZI0S SZERSZAMOK
GYARTOJA, A WALTER A TANACSADAST
ES A SZOLGALTATASAIT CSAK SZUK KORBEN
KINALTA. EHHEZ KEPEST A CEG UJ MARKAJA,

A WALTER MULTIPLY BEVEZETESEVEL EGYSEGES
MEGKOZELITEST KOVET. AZ UGYFELEK LENYEGESEN
TOBBET KAPNAK, MINT AZ EGYES RESZEK
0SSZESSEGE. A TELJES FOLYAMATLANCOT
VEGIGKISERO, TOBBLEPCSOS SZOLGALTATAS
REVEN A SIKERTENYEZOK MEGSOKSZOROZODNAK.
A FOLYAMATLANCBAN AZ ADDITION (HOZZAADAS)
JELENTI A MULTAT, A JOVO NEVE WALTER MULTIPLY
(SZORZAS). EZZEL A TUBINGENI SZERSZAMSPECIA-
LISTA MEG INKABB MEGALAPOZZA VEZETO HELYET
A FORGACSOLASBAN. <<

gépeinek kihaszndltsagat és termelékenységét. Masként
megfogalmazva: az egy alkatrészre es6 koltségek jelentds
mértékben csokkennek. A Walter termelékenységi szol-
galtatasok (WPS) a teljes folyamatlanc részletes vizsgalata-
val foglalkozik: minden kéltségtényez6t figyelembe vesziink, és
bemutatjuk a konkrét megtakaritasi lehet8segeket. Ez vagy egy
teljesen Uj folyamat, vagy a mar meglévének az optimalizalasa
lehet. ,A koncepcid teljesen egyértelmi igéreteket fogalmaz
meg a teljesitményre vonatkozéan” - magyardzza Holger
Langhans. - ,A legtdbb esetben még tul is szarnyaljuk az el6re
vetitett teljesitményeket.”

Azért, hogy ne az lgyfél gépi kapacitdsat vegyiik igénybe,
a szolgaltatas az eredeti helyszin helyett a Walter technolégiai
kozpontban is igénybe vehetd, és az optimalizalas is ott tor-
ténhet. A kdzponthan a Walter Multiply az tigyfél igényeihez
igazitja a folyamatot és legyartja az els6 alkatrészeket.
Csak azt kovet8en ultetjik at a gyakorlatba az lgyfelnél,
ha a folyamat zavarmentesen lefut. » folytatas a 8. oldalon
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SOFTWARE

BIZTOS KEZBEN TARTANI A FOLYAMATOKAT A Gyértds
és logisztika modul kozéppontjaban a megfelel6 szerszamokkal
torténd ellatas &ll, hogy a gyartasi folyamat problémamentesen
futhasson. A modul a Walter TDM szoftver, a Tool Mana-
gement és az Ujrahasznositds elemekbdl all.

A szerszamok és lizemi eszkozok adatainak rendszerezésére
a Walter szerszamadat-kezelés (TMS) szolgal: ezen keresztiil
torténik a szerszdmok kiaddsa, azok automatikus beszerzése,
az aru beérkezésének és kiadasanak irdnyitasa, valamint
a mindség-ellendrzés is. Az lgyfelek ezzel a teljes raktdrat
irdnyitani és szervezni tudjak.

A Multiply mint atfogé, rendszerszint(i
megoldas prezentalasa a Walter technoldgiai
kézpontjaban, Tiibingenben
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UJRA-

BESZERZES

A Tool Management a hatékony szerszamkezelési lehet8ségek
teljes valasztékat kinalja. Az 6sszes szlikséges szerszam
éjjel-nappal, szaz szazalékban rendelkezésre all, mindez egyetlen
szerszamkiadd automataval. A készletkezeléssel a Walter pontosan
azokat a szerszamokat bocsatja az tigyfél rendelkezésére, amelyek-
re az alkalmazashoz sziiksége van. Holger Langhans a CPP-ajanlatot
(cost per part, egy darabra esg koltség) a szerszamkezelés arany-
szahdlyanak mondja: az ligyfél tobbé nem a szerszamokeért, hanem
az elkésziilt alkatrészekeért fizet. A Walter Multiply a komplett gyar-
tosort kezeli, beszéllitja a sziikséges szerszamokat és biztositja a
személyzetet az optimalizalashoz. , A tiszta termelékenységet érté-
kesitjlik" — nyilatkozta a Multiply-igazgaté. — ,Szerszamgyartoként
raadasul abban is érdekeltek vagyunk, hogy a legjobb szerszamokat
és azok kozil is a sziikséges legkevesebbet alkalmazzuk. Az iigyfél
igy tehdt biztos lehet abban, hogy mi mindent megtesziink a lehetd
legtkéletesebb folyamat kialakitasa érdekében.”

Az elbzetes bedllitas szolgaltatas soran a Waltert6l az tigyfél vagy
az el6zetesen bedllitott szerszamot kapja meg egy szerszamos
kocsiban kiszallitva, vagy az tgyfélnél, a helyszinen torténik meg
a szolgéltatas. A raktdroptimalizalds keretében a Walter az tigyfél
raktari rendszerét tekinti at és a folyamatokat egészen a szerszam-
kiadasig vizsgalja. Ennek eredményeként az tigyfél egy rendezett és
optimalizalt raktdri rendszert kap, a szerszamok hatékony kezelését
biztositd szoftverrel egyiitt.

Az Ujrahasznositds keretében azokat az elkopott szerszamokat,
amelyek mar nem allithatdk helyre, elszallitjak az tgyféltdl, és
gondoskodnak Ujrafeldolgozasukrol. Az tigyfél a megfeleld, piacon
szokasos arat kapja a keményfémeért, szerszamokra vagy szolgalta-
tasokra bevalthatd jovairas formajaban. A Walter Multiply a nyers-
anyagokat szakszer(ien feldolgozza és Uj szerszamok el6allitasahoz
haszndlja fel. Ez a szolgéltatas el6szor csak Németorszagban
érhetd el, idével azonban vilagszerte rendelkezésre all majd.

HASZNOSITAS



HAGYOMANYOS
MEGKOZELITES

MULTIPLY

[1] 20% ANYAGKOLTSEG [1] 20% ANYAGKOLTSEG
[2] 20% HR KOLTSEG 2] 20% HR KOLTSEG

[3] 26% EGYEB KOLTSEG [3] 22-26% EGYEB KOLTSEG
[4] 30% GEPKOLTSEG (4] 30% GEPKOLTSEG

[5] 4% SZERSZAMKOLTSEG [5] 4-8%  SZERSZAMKOLTSEG

100% > EGY TERMEKRE ESO TERMELESI KOLTSEG

KEDVEZOEN
BEFOLYASOLJA:

A

(3]

TARTOS KOLTSEGMEGTAKARITAS KARBANTARTASNAK
KOSZONHETOEN A gyartast kivetSen a szerszamokat ellen-
Grizni, esetleg feltjitani és adott esetben javitani is kell.
A Karbantartds modul szerszamfeltjitast és karbantartasi
szolgaltatdst tartalmaz.

A vilagszerte megtalalhat6 szerszamélezd kizpontokban az ligyfe-
lek szerszamait a Walter szakért6i Ujra az eredeti allapotba hozzak.
Haromszori utdnélezés és Ujrabevonatolds esetén példaul a mve-
leti koltségek mintegy 50 szazalékkal csokkennek — mindez ere-
deti minGség és eredeti teljesitmény mellett. A bonyolult felépitésti
szerszamokhoz a Walter ezen fellil karbantartdsi szerz6déseket ki-
nal. Ezek értelmében az tigyféltdl a szerszamokat rendszeres id6ko-
zOnkent elszallitjak és szétszerelik. Miutan a kopott részeket kicse-
rélték, a szerszamokat Ujra dsszeszerelik és mindségi jellel latjak el.

SZAKERTOKTOL PROFITALNI A forgacsoldshan vezet§ szere-
pet bet6Itd Walter évtizedes tapasztalatokra és munkatarsainak
Osszegy(ilt tudasara tud tamaszkodni. A Képzés modullal az tigyfe-
lek folyamatosan profitalhatnak e széles kor(i tapasztalathdl. A kép-
zések tartalmat egyénileg hatarozzak meg az lgyfelekkel kdzosen.

KEDVEZOEN
BEFOLYASOLJA:

80%/

[2]

A témak fékuszalhatnak példaul a megmunkalasokra (esztergalas, fu-
ras, maras), az egyes anyagokra (aluminium, acél, vermikularis grafitos
ontottvas, titan stb.) vagy akér tigyfélspecifikus alkalmazasokra is. Ez
utébbi esetben a repildgépipar és tirrepilés, a gépjarm{i- és energiaipar
vagy a vaslti iparag prominens szakért8i adnak tanacsot célzottan és
egyeéni formaban azért, hogy az tigyfelek megtalaljak a leghatékonyabb
lehetséget a komplex alkatrészek gyartasahoz. Az alkatrész-specifi-
kus részleteket a vevikkel kozosen hatdrozzak meg pontosan azért,
hogy tokéletesen az igyfél igényeire szabott eredményt lehessen elérni.

EGYERTELMU TELJESITMENYiGERETEK

A Walter Multiply keretében tokéletesen dsszehangolt és egymas-
ra éplil§ szolgdltatasi ajanlatot tesziink, amely az tigyfeleink sza-
mara jelent8s haszonnal jar" — ebben biztos Holger Langhans.
- Az ligyfél tobbé nem »zsdkbamacskat« vasarol, hanem egyér-
telmiien termelékenységnovekedést kap télink. Olyan optimalis
folyamatokat szallitunk neki, amelyekkel évente csokkentheti és
befolyasolhaté koltségekké tudja atalakitani a fix koltségeit.” Az
ligyfelek elsd reakcidi a vezet8 szamara biztatéak: ,Az igyfelek
felismerik: csak profitalhatnak a Walter Multiply-bdl. Veliink Ujra a
kozponti feladataikra figyelhetnek. A tobbir6l mi gondoskodunk.” m

f[5]

!
l

A Walter altal kinalt képzések akar az tigyfélnél, akar a to-
kéletesen felszerelt Walter Akadémian is megtarthatok. Ott
— szakértdi irdnyitas mellett — a szerszamok alkalmazasi ha-
tarait is ki lehet probalni azért, hogy kés6bb a résztvevok a
sajat telephelylikon a maximalis teljesitményt tudjak kihozni
beldliik a gyartas soran.”

LICS IMRE

kereskedelmi vezetd

imre.lics@walter-tools.com

www.walter-tools.com




HAZAI SIKERSZTORI
_______

»» Vondhoroggyartas hatékonyan, Walter szerszamokkal

NEGY SZERSZAM

KETTO ARAERT
GYARI ELEZESSEL

>> A BELGIUMI SZEKHELY( BOSAL CSOPORT KOZEL
EGY EVSZAZADA GYART ALKATRESZEKET NEVES
AUTOMARKAKHOZ, ES MARA HUSZONKET ORSZAGBAN
NEGYVENKET UZEMET MUKODTET. A CEG 2004 OTA VAN
JELEN MAGYARORSZAGON, AZ ITTHONI TERMELES
LEGNAGYOBB RESZET A VONOHOROGGYARTAS TESZI Kl:

A BOSAL-ORIS HUNGARY KFT. AZ EGYIK

LEGNAGYOBB VONOHOROGGYARTO EURGPABAN.
GAJDA PALT, A BOSAL-ORIS TERMELESI IGAZGATOJAT

ES LASZLO ROBERTET, A WALTER HUNGARIA

DEL-MAGYARORSZAGI ERTEKESITOJET
A CNCMEDIA KERDEZTE <<

CNCMedia: Milyen lépésekbdl all egy vonohorog eldallitasa,
és milyen kapacitdssal termel a jelenlegi gyartésor?

CETLERLCIN A CNC gépeken a vonohorgok egyik legfonto-
sabb része, a vondgomb késziil. Az egyik esetben mi csak a

tornyot munkaljuk meg, mig a hozza tartozd csatlakozdelem, a
vonohorog lathato része (az Ugynevezett libanyak) mar készen
eérkezik. A két alkatrészt ilyenkor dorzshegesztéssel csatlakoz-
tatjuk egymashoz. A masik esetben a teljes osszedllitds egy
kovacsdarabbdl készill, ilyenkor a teljes megmunkalast helyben
végezziik. Ez esztergald-, mard- és furomliiveleteket jelent.

Teljes kapacitason, azaz ha minden gépilink harom miiszakban
lizemel, nagyjaboél 2400 vonéhorogszett gyartdsara vagyunk
képesek naponta, igy belathato, hogy a hatékonysag nagyon
fontos szamunkra. Ha egy Uj technolégidval akar csak 10 masod-
percet is le tudunk faragni egy ciklusbdl, az rengeteg meg-
takaritast jelent. A Walterral pontosan egy ilyen fejlesztés
alkalmaval keriltiink kapcsolatba. Uj technoldgiat akartunk
telepiteni, és szamunkra nagyon elényos volt, hogy a Wal-
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ter nemcsak szerszamot, hanem komplett technoldgiat és
teljes tamogatast is kinalt. Az eredmény, hogy a vondhorog
libanyak részet, amelynek toronymegmunkalasat korabban
harom felfogasbal, harom gépen végeztiik, az altaluk javasolt
Uj géppel és technolégidval most egy felfogassal, egyetlen
y tengelyes esztergagépen készitjiik. A gyartasi folyamathoz
sziikséges 22 perc 14-re csokkent.

CNCMedia: Sikeriilt-e mas teriileteken is djitani és ha-
sonléan jo eredményeket elérni?

EAZ emlitett technolégia belizemelése utdn mas megmun-
kalasokat is tesztelni kezdtiink, és nagyon j6 eredmeényeket értiink
el tobbek kozott Protomax St tomér keményfém marokkal. Hogy
csak egy peldat emlitsek: amig egy mas gyartd mardja 200
munkadarab, addig egy Protomax St mard 1200 gyartasara
volt képes. Raadasul a technoldgian is rengeteget tudtunk
sporolni, mivel a ciklusidkon perceket sikeriilt faragnunk.

A kovetkez6 nagy el6relépést a Walter szerszamok gyari éle-
zése hozta. Eleinte ugyanis kiils6s, lokalis cégekre biztuk az
élezést, azonbhan a visszakapott szerszamok éltartama messze
elmaradt az eredetitél. Ekkor érkezett a javaslat a Walter mun-
katdrsa, LaszIé Rébert részérdl, hogy elvisz néhany szerszamot
gyari élezésre, és nagy megelégedésiinkre azt tapasztaltuk,
hogy az Ujraélezett szerszamok azonos technolégia mellett
is tobb mint 95 szazalékban képesek ugyanazt az éltartamot
biztositani, mint az djak. Igaz, hogy a Walter szerszamok beke-
rilési értéke magasabb, mint mas gyartdktol érkez6 szersza-
moké, de atlagosan 4-5 élezéssel szamolva még igy is bven
megérik az arukat. Kalkulacidink szerint éves viszonylatban
csak a Protomax St marék hasznalata tébb 10 000 eurés
koltségmegtakaritast jelent. A hatékonysag dsszességeben
kihatassal van a termékeink arara is, igy tobb megrendelést
kapunk, és (j piacokra is be tudunk torni. Mara sikerilt el-
jutnunk odaig, hogy olcsébban gyartunk, mint a kinai verseny-
tarsak. Ennek kdszonhet6en pedig jelenleg ugy néz ki, hogy a
Bosal csoporton beliil a teljes CNC megmunkalas hozzank tele-
piil Magyarorszagra, ami éridsi elGrelépést jelent.



Helyezze az élezendd
szerszamot a Walter
.Red Box"-ba

A legkisebb élezhetd
szerszamok

Az élezett szerszamok
megérkeznek eredeti

Walter mindségben

A Red Box” utjara
indul az élez6
kozpontunk felé

MEGAJET furo
Teljesen djrakdszoriilt furdcsucs

Tomor keményfém gombvégii maré
Kitoredezés az élen

Megoldas: A szerszam réviditése kb. a radiusz
2/3-4val. Gazdasagos megoldas 10 mm folotti
atmérdnél alkalmazhato

CNCMedia: Hol térténik a szerszamok gyari élezése,
és mi ennek a folyamata?

[T AL g Hl Az élezés a Walter németorszagi koz-

pontjaban térténik, pontosan ott, ahol az Uj szerszamokat
is gyartjak. A legnagyobb elényiink a helyi élez6kkel szem-
ben, hogy az djraélezés ugyanazokon a gépeken, ugyanazzal
a geometridval és ugyanazzal, a sokszor egyedi és levédett
bevonatolasi technoldgiaval torténik, mint az 4j szerszamok
gyartasa. Ezért vagyunk képesek az élezett szerszamokon is
azonos éltartamot biztositani, amire rdaddsul garanciat is
véllalunk. Ha az els6 harom alkalommal az tigyfél ugy tapasz-
talja, hogy a szerszam nem hozza az igért éltartamot, akkor
azt mi ingyenesen Ujra megélezziik.

Fontos tovabba megjegyezni, hogy az élezés koltsége
messze elmarad egy Uj szerszam &ratol, nagyjabdl an-
nak 25-30 szézaléka, igy haromszori élezéssel szdmolva az
ligyfél két szerszam drdért négy teljes érték(i szerszamot
kap. Rdadasul 2012-ben 50 szazalékos kapacitasndvelést
hajtottunk végre az élez6kdzpontunkban, ezzel jelent8sen
csokkent az élezési folyamat atfutasiideje. A tények mutat-
jak, mennyit is lehet nyerni egy jé mindségl szolgaltatassal,
amely az els6re olcsénak és gyorsnak t(ing lokalis élezéssel
szemben valddi versenyel8nybe hozza az tigyfeleinket. ®

CSAK JOK A TAPASZTALATOK

A WALTER SZERSZAMELEZES| SZOLGALTATASANAK IGENYBEVETELERGL KERDEZTUK
FERI SANDORT, A SZEKSZARDI JAKO FEMARUGYAR KFT. TECHNOLOGIAI VEZETGJET.

Milyen szerszamot éleztet a Jako a Walter partnereként, és miért?

Természetesen olyan bels6 hiitéses tomor keményfém csigafu-
rokat éleztetiink a Walter Hungaria Kft.-vel, amelyeket téliik vasarolunk. Ezek
a furok a teljesség igénye nélkil: A3389DPL-9,8, A3289DPL-10, A3289DPL-11,8,
A3279XPL-11, A3389DPL-8,1 és A3389DPL-8,6. Azért valasztottuk a Walter élezési
programjat, mivel csak igy lattuk hiztositva furéink gyari forgacsolasi paramétereinek
folyamatos fenntartasat és a stabil éltartamot.

Mik a tapasztalatok a gyari élezéssel kapcsolatban?

Csak pozitiv tapasztalataink vannak az Ujraélezett és bevonatolt szerszamokkal
kapcsolatban. Ugyanazon technoldgiai paramétereket nyujtjak, mint az Gjonnan hasz-
nalatba vett szerszamok. Gyors és szakszer( tigyintézeés jellemzi a Walter Hungariat.

Milyen megtakaritast értek el a szolgaltatas igénybevételével?

E A Walter a furéira haromszori élezési garanciat vallal, vagyis egy Uj szerszam
elsé harom élezéséig garantaljak a szerszam élettartamat, megmunkalasi pontos-
sagat. Ez mindenképpen megtakaritassal jar a szerszamok beszerzésénél, és mas
gyarténal nem talalkoztam eddig ilyen garanciaval. Rdadasul az éltartam-garancianak
kdszonhet8en csokken a gép allasideje, mert garantaltan tarthaték a beallitott
szerszamcsere-intervallumok.

LICS IMRE

kereskedelmi vezetd
imre.lics@walter-tools.com
www.walter-tools.com




APPLIKACIOK

»» Teljes kord megmunkalasi alkalmazasok

AZ INNOVACIO
ELMI;NYE .
EGY ERINTESRE

Walter GPS NAVIGACIOS RENDSZER

o SN MEGMUNKALASHOZ

Szerszamadat- Jl SZFRSZAMKOLTSEGEK A DIGITALIS

CSOKKENTESE KONYVTAR
tdmswstems
ElGtolasi és AZ ALAPERTEKEK KONNYU
MEGHATAROZASANAK TAJEKOZODAS
UJ MODJA BONGESZESKOR

- [||.|.n=lu-|_1'=|=‘|_
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APPLIKACIOK
I

>> MAGAZINUNK MEGJELENESEVEL
EGY IDOBEN A WALTER BEVEZETI
A TOOLS & MORE ALKALMAZAST
WINDOWSO0S SZAMITOGEPES VALTO-
ZATBAN MINDAZOK SZAMARA, AKIK
A MEGMUNKALASI FOLYAMATAIKAT
NEM KIZAROLAG OKOSTELEFONOKON
TERVEZIK. AZ UJ VALTOZAT BOVITETT
SAJATOSSAGOKAT IS TARTALMAZ,
PELDAUL OPTIMALIZALT FELHASZ-
NALOI INTERFESZT, NYOMTATASI ES

EXPORTALASI FUNKCIOT, A NEVE PEDIG

MINDENHEZ EGYETLEN
MACHINING CALCULATOR

»> A Walter AG alkalmazdsa okostelefonok és tabletek utan

most mar szamitogépeken is elérhetd

Tools and More*

FORGACSOLASI
ADATOK

“Az aktualis valtozasokat lasd
az ,Egyetlen Machining Calculator
mindenhez” cim(i irdsunkban!

Tools & More alkalmazas 2011 ¢ta mikédik, és ezen id8
alatt tébb mint 50 000 alkalommal toltotték le i0S-re
és Androidra. A forgdcsoldsi adatok pontos szamitasara
hasznalhaté a megmunkaldsi miveletek teljes koréhez,
mint példaul maras, faras vagy esztergdlds, beleértve a
nyomaték- vagy hajtasteljesitményt, a megmunkalasi
mennyiséget vagy a f6id6t, a f6 forgacsolder6t és a for-
gacsvastagsagot. A beépitett megvalésithatésagi kalku-
lator két szerszdmmegoldds egyszer(i dsszehasonlitasat
teszi lehet6vé a megtakaritasok és a tartalék gépi ka-
pacitasok tekintetében. A Walter az lgyfeleitdl érkezett
kérésekre reagalt, amikor szamitdgépen is lehetdvé tette
e funkcidk hasznalatat.

A jovében a Walter alkalmazéasa 0j, Machining Calculator
néven lesz elérhetd, online és offline médon, windowsos
szamitoégépes valtozatban. Az online valtozat a Walter
weboldalahoz csatlakozik, és barmilyen operaciés rend-
szeren hasznalhat6. Az offline valtozat a weboldalrdl
tolthetd le, és telepithetd windowsos szamitogépen.
A HTML5 nyelven torténd programozas egységes latvanyt
és érzést garantal eltérg kijelzékdn is. A képerny8ablakok
mérete mindkét valtozatban bedllithatd. A nyomtatasi és
exportalasi lehetdségek djak, ez utébhi esetében a kisza-
mitott forgacsolasi adatok CSV formatumban, példaul
Excelbe importélhatok.

A Machining Calculator minden modern béngész6tipuson
fut, és a fém forgacsoldszerszamokat hasznald tgyfeleinket
tamogatja” — mondta BERNHARD WEIHERMULLER, a
Walter AG e-marketing és értékesitéstamogato csoport-
janak vezetdgje.

TOOLS & MORE-ROL MACHINING
CALCULATORRA VALTOZOTT. <<




NEMZETKOZI
KITEKINTES

A BLAXX

LEKUZDI AZ

A Kaup a Walter uj Blaxx maroival javitja a folyamatbiztonsagot

A TARGONCASZERKEZETEK nemcsak a hagyomanyos
raklapokhoz hasznalatos, kozismert kétagu villas gépet
jelentik. A logisztikai dgazat manapsag sokféle feladatnal
haszndlja ezeket a mozgékony jarmiveket. Az aschaffenburgi
Kaup GmbH & Co KG e termelSeszkdzok gyartasaval és
tervezéseével foglalkozik, és a legkiilonbozdbb kiviteleket szal-
litla emeléshez, fogashoz, forditashoz és elforgatashoz,
tobbszoros raklapokhoz, kdtegekhez és tekercsekhez vagy
éppen hatalmas gumiabroncsokhoz. Amire még nem létezik
kidolgozott megoldas, arra akdr egyedi gyartasu szerkezetet
szallit a cég. A sok év alatt kifejlesztett modularis rendszernek
kdszonhet6en a szokatlan terhekhez is szinte barmilyen
megalmodott konfiguracié Iétrehozasa lehet6vé valt. Es ez
nemcsak mobil hasznalat esetén érvényes, hanem helyhez
kototten is, tobbek kozott tengeri és folyami kikdtékben
|év6 konténerterminalokon.

A cég szakért6i a kiilénbtzd szerkezetek minden fontos
alkatrészet maguk gyartjak. Ide tartoznak az emel6- és
fogoelemek vezetddarabjai is. Ezek az alkatrészek altalaban
kett6s T profilbdl allnak, amely ST52-3 jell, hegeszthetd
szerkezeti acélbol készil. A profil felsé oldalan marégéppel

kell mély iireget kialakitani ahhoz, hogy a villat vagy a hor-
got bele lehessen illeszteni, majd oda lehessen hegeszteni.
A megmunkalatlan oldal egy C alaku ellenprofillal rendel-
kez6 vezet8sinben mozog. Hogy ne cstsszon a fémen, a két
rész kozé mianyag vezeték kertil.

Ugy gondolnank, az ST52-3 jeli szerkezeti acél megmunka-
lasa egy marogép szamara kénnyl és mindennapos feladat.
Ez azonban mégsem igy van; a vezetddarabok megmunka-
lasanak buktatai is vannak. ,Mar sok szerszamfog szamara
bizonyult ez kemény diénak” — mondja RAINER KUNKEL,
a Kaup szerszamgazdalkodasi vezetGje. Amint a mard
a kett8s T profil gerincmélységét elérte, akkor a szo legszo-
rosabb értelmében elkezd6dik a rezgések jatszmaja: a szer-
szamnak most mar csak megszakitott feliiletekkel van dolga.
Az amUgy is meglévd vibraciok még tovabb erGsddnek. De ez
még nem minden: a mivelet vége felé egy ék alakd sorja
képzddik, amely rossz esetben a szerszam és a munkadarah
kozé szorulhat. Ez a felesleges acéldarabka a multban mindig
KO-t jelentett a szerszamoknak, mert lapkatdrésekhez és
a lapkafészek sériiléséhez vezetett. Ez pedig megengedhe-
tetlen akkor, ha a folyamathiztonsagot nagyra értékeljiik.

l

A kettds T profilok iiregeinek kialakitasakor
ék alaku sorja képzddik, amely eddig sok mard
.Eletét nehezitette meg”. A Blaxx F5141 jelzés(i
marokat viszont ez nem befolyasolta

Az aschaffenburgi
Kaup vallalat
a targoncaalkatrészek
szakértGje

Az Gj F5141 Blaxx
sarokmarat a Kaup
D=80 mm és z=7

meéretben alkalmazza
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>> A TARGONCASZERKEZETEKET GYARTO ASCHAFFENBURGI KAUP VALLALAT A FONTOS
ALKATRESZEK MARASAKOR A MULTBAN GYAKRAN KUzZDOTT SZERSZAMKAROSODASSAL. A KIUTAT
A WALTER AG UJ MAROGENERACIOJA, A BLAXX JELENTETTE, AMINEK REVEN JELENTOSEN MEGNOTT
A FOLYAMATBIZTONSAG. BONUSZ MINDEMELLETT, HOGY A TELJESITMENY ES
AZ ELTARTAM-DARABSZAM IS MEGKETSZEREZODOTT. <<

AKADALYOKAT

MEGLEPGEN NYUGODT A MEGSZAKITOTT
FORGACSOLAS ELLENERE

Hogy miiszakilag mindig naprakészek legyenek, a Kaup
gyartaseért felel6s szakemberei figyelemmel kdvetik a
szerszampiac fejlédését. Ez akkor is igy volt, amikor a
Walter a piacra dobta a Blaxx sorozat els@, tangencialis
valtélapkaval ellatott marojat, az F5141 jelli sarokma-
rét. ,A szerszam bemutatdsa nagy érdeklddést valtott
ki nadlunk, most mar négy ilyen sarokmaroval dolgozunk.
Gyorsan megegyeztiink: teszteket kell végezni, hogy
adott esetben a folyamatainkat optimalizalni tudjuk”
— mondja Rainer Kunkel. Az aschaffenburgi vallalat ez
idaig hagyomanyos valtdlapkakkal ellatott sarokmardkat
alkalmazott a vezetfdarabok iregeinek kialakitasahoz.
LAz elején kétségeink voltak,” - folytatja a szakember
- .mivel a nagy fogszdm miatt az acél teljes fogasvé-
teli megmunkaldsahoz a szerszam kevésbé tlint alkal-
masnak.” A tesztekre szant maré atmeéréje 80 mm volt,
amely a vezetddarabok esetében szokdsos méret, a
hagyomanyos fogszam pedig z=7.

A kezdeti kétely azonban hamar szertefoszlott. Az F5141
jelli szerszam hamar az eddigi leghatékonyabb és leginkabb
folyamathiztos szerszammegoldasnak bizonyult a
vezetddarabok megmunkalasahoz. ,A mar¢ a kezdetek-
tél jol miikodott, a megszakitott feliletd, labilis profilok
ellenére is meglepéen nyugodtan dolgozott” - ismerte
el SASCHA BOHN szerszamgazdalkodasért felels
helyettes vezetd. Sem a sorjaképzddési probléma, sem
a rezgések nem viselik meg; tébb tervezési sajatossaga
gondoskodik az atlagosnal er6teljesebb felépitésérdl:
a tomor test, amely a tangencialis élelrendezés kovet-
kezménye, a vastag keményfém lapka a forgacsoléerdk
iranyaban, valamint a stabil, nagy régzit6csavarok. Ehhez
jonnek még a Tiger-tec Silver szerszamanyag-mingségek és
alagyan forgacsoldé geometria. , A folyamathoz a WSP45S
jeld, rendkivil szivés lapkaminGséget valasztottuk, mivel
ez kivaléan alkalmas megszakitott feliiletek forgacsola-
séhoz” — magyardzza ROBERT SCHMITT, a Walter
Deutschland GmbH miiszaki tanacsadasi és értékesitési
osztalya részeérél.

EGY SZERSZAM,
AMELY TULELI A GEPET

A rendkiviil stabil szerszamtestbél és nagy teljesitmény(i szerszam-
anyaghdl allé kombinacié olyan teljesitményt nyljt, amelyre eddig
nem volt példa. A forgacsolasi paramétereket mintegy 50 szazalék-
kal lehetett novelni. A Kaupndl jelenleg alkalmazott paraméterek:
fogankénti el6tolas fz=0,3 mm, el6tolasi sebesség 1700 mm/min,
forgacsolésebesség 200 m/min (ae=80 mm, ap=5 mm). A megnovelt
forgacsolasi értékek ellenére is kétszeres éltartam-darabszamot értek
el a megel6z6 szerszamhoz képest. A Blaxx marcokkal nagyon konny(i a
gép korlatait elémni, igy a folyamat sz(ik keresztmetszetét tébbé nem a
szerszam, hanem a gép jelenti. Mindez réadasul kényes megmunkalasi
feltételek mellett igazolddott be. A Kaupnal a vezetGdarabok marasa
Heller PFH2 tipusu, két vertikalis orsoval ellatott gépen, SK50 befogdval
és 60 kW hajtasi teljesitménnyel torténik. A késziilék négy alkatrész
befogadasara alkalmas. Ezen a gépen évente mintegy 10 000 vezetd-
darab-félkésztermeék készill, kiilonboz6 valtozatokban.

A Walter dsszegzése a projekttel kapcsolatban abszolut pozitiv.
A Kaup az els6 vallalatok egyike, amely az acélok megmunkala-
sahoz Blaxx marot hasznal — mondja Robert Schmitt. — Azok a
tapasztalatok, amelyeket itt szerezhettiink, rendkiviil fontosak a
szerszamfejlesztésiinkhoz. Valddi, gyakorlati koriilmények kozott
mutatjak meg szerszamaink teljesitéképességét.” Es ha a ko-
rilmeények forgacsolastechnoldgiai szemponthal kihivast jelen-
tenek — mondhatni problematikusak —, annal jobb.

LEmberi feliigyelet nélkiili folyamatokat is bedllitottunk, amelyeknél
szintén a Blaxx mardkra gondoltunk. Az eddigi tapasztalatok azt
mutatjak: ezzel a szerszamkoncepciéval a legjobb Uton vagyunk
ahhoz, hogy még nagyobb folyamathiztonsaggal és még kedvezébb
koltségekkel gyarthassunk” — teszi hozza Rainer Kunkel. m

BACSKAI TIBOR
alkalmazastechnikus
tibor.bacskai@walter-tools.com
www.walter-tools.com




FOKUSZTERMEKEK
I »> A Walter béviti standard mélyfuroinak kinalatat extrém flrasmélységekhez

MELYSEG
e o

Alpha 4 XD30 - 30XDC A Walter XD technoldgidja - az XD, avagy eXtreme

Deep a rendkivilli mélységet jeldli — szerszamvisszahtzas
nélkil is lehetdvé teszi akdr 70xD hosszisagu furatok ké-

szitését acélban, ontdttvasban vagy nemvas fémekben.
Alpha 4 XD25 - 25xD_

T ey i T e T e e e

Mostanaig a XD furok kataldguskindlata a szerszamat-

e g R o A e R e B e R gt mer6 negyvenszereseig (40xD) terjedt, mig az ennél is
hosszahb szerszamokat egyedi valtozatként kaptak meg a

Alpha [._ XDZO _ ZOX D felhasznaldk. Ez a hatar most felfelé tolédott, mivel az 50xD
C

farasi mélységl X-treme D50 mar azonnal elérhetd a szabva-
nyos kinalatban. A szerszam a legmodernebb gyartasi tech-

noldgiara épil, és fejlett TIAIN bevonattal lattak el a hosszu
Alpha 4- SD].G - ].6><D szerszaméltartam éerdekében. Bels6 hiit6csatornai optimalis
W hiitésrdl és biztos forgacseltavolitasrél gondoskodnak.
Ez utébbit a polirozott forgacshornyok is segitik. A farét négy
tamasztoéle tartja pontosan a furasi irdnyban.

»> AZ XD FUROK MESSZE

Valamennyi tulajdonsdg a nagyfoku folyamatbiztonsagot

FELULMULJAK AZ EGYEB garantalja még ferde furatkilépés vagy egymast keresztez6
MELYFU R() RENDSZEREKET. furatok Elzs,et_én |s Nem:sz[]kséges nag}lnyomésﬂ h_ﬁtésf ahhoz_.
N . B hogy a furdsi miivelet kdzben a szerszamot ne kelljen kiemelni,

EZ OSZTONZI A TUBINGENI egy hagyomanyos, minden megmunkalokézpontba beépitett,

40 bar nyomasu rendszer is elegend®.

KOZPONTU, PRECIiZIOS
SZERSZAMOKAT GYARTO XD technolégia kiemelkedik a ,klasszikus” mélyfurék koziil

. - ez mar szamtalan alkalommal beigazolédott. Példaul egy,
VALLALATOT ARRA, HOGY a hidraulikai ipar szamara ST52-3 anyagu dugattytrudakat

BOVITSE A NAGY SEBESSEGU gyarto cégnél tobb mint 300 szazalékos éltartam-noveke-
’ P . dést lehetett elérni. Ebben az esetben az el6tolasi sebes-
MELYFUROK HAGYOMANYOS ség 400 szazalékkal volt nagyobb, jelentds megmunkalasi
VALASZTEKAT. << id6t megtakaritva. A Walter az X-treme D50 mélyfirokat

4,5-9 mm atmeér6tartomanyban, jaratos méretekben szallitja.
Az ezeket az atmérdket igényl6 tipikus alkalmazasok az al-
taldnos gépgyartasban, illetve a hidraulikai és az auto-
iparban fordulnak el8. Egyéb atmérdk, valamint kézbensd
méretek egyedi valtozatként érhet6k el. m
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»> A Walter forradalmian (] be-
és leszUrdrendszere a Cut SX

MEGBIZHATO
BESZURAS

>> A TUBINGENI KOZPONTU WALTER AG UJ, RUGALMAS SZERSZAMRENDSZERE,
A WALTER CUT SX OPTIMALIZALJA A BESZURAST ES A LESZURAST, MINDEZT
RAADASUL UGY, HOGY KEVESEBB KULONFELE TiPUSU VALTOLAPKARA VAN
SZUKSEG. A LAPKAK ESZTERGAGEPEKEN BESZURASOKHOZ HASZNALHATOK,
MAROGEPEKEN PEDIG HORONYMARASHOZ ES DARABOLASHOZ. <<

| A Walter Cut SX (j beszirérendszerében mazhatok. A hiitGanyag a felsd rogzitésen keresztiil, kozvetlendl a

a valtélapkak alakja alapvetGen ivelt, forgacsoléélre jut. Ez a megoldas lehetdvé teszi azt, hogy a lehetd
és a tokeletes hiit6kozeg-ellatasra legkisebb tavolsag legyen a hiitéfolyadék-kivezetés és a forgacs-
optimalizalt forgacstdrbkkel rendelkeznek képzdidés helyszine kizott. Az egyik 6 alkalmazasi teriilet a besz(-

ras és leszuras, ahol a hagyomanyos szerszamok nem tudjak a for-
gacsokat megtorni, tovabba az olyan alkalmazasok, ahol egyébként
a megmunkalast végz6 szakembernek alacsony termelékenységgel
kellene megkiizdenie. A hatékony hiités maximalizalja a termelé-
kenységet, a szerszaméltartamot és a folyamatbiztonsagot.

A folyamathiztonsag elvart beszuraskor és leszuraskor, kiilo-
nosen akkor, ha a szerszamnak mélyen a munkadarabban kell
dolgoznia. Az j Walter Cut SX beszarérendszer kiilondsen jol
megfelel ennek az elvarasnak egyediilallé lapkaival. Emlékez-
tetddil: ha két forgacsolééllel rendelkezd lapkakat hasznalunk,
akkor a megmunkalas mélysége korlatozott, mivel maximum
a lapka hosszaéig terjedhet. Néhany ipardg viszont fokozédd
mértékben igényli a rendkiviil mély beszirasok megmunkalasat
és a leszlrast. Ezen alkalmazasokhoz hoztdk létre a tiibingeni
fejleszt6k a teljesen Uj SX rendszert, amelyet 6nzaro rogzités,
egyél(i lapkakkal terveztek.

Egy masik szerszamlehetfség a megerGsitett szari G2042
tipust leszdropenge, amikor példaul a hely korlatozott, de ennek
ellenére elvart a nagyfok( stabilitds. A Walternél ennek ba-
los és jobhos valtozata is a kindlat része. Ezek a szerszamok
akar 33 mm-es megmunkalasi mélységig is hasznalhatok, és
elsédleges valasztast jelentenek, ha merev leszdrépengét kell
hasznalni. A szerszam neutralis valtozata akar 60 mm mélyseg
hornyok beszurasahoz is hasznalhato.

Az ©6nzaré rendszer szintén (j elgondolason alapul. A felsé
rogzités anélkil képes rendkiviil nagy tartder6t kifejteni, hogy
a forgacsok tdvozasat akadalyozna. A valtélapkat ez rogziti a
szerszam lapkatilékébe, amely a pontos lapkaelhelyezkedés ér-
dekében prizma alaku. Ezen kiviil a lapkafészek hatso felfekvs-
(itkoz6 feliilete a beszirolapka tamasztasat szolgalja. Ennek ered-
ményeként a forgacsolderdk a szerszam stabil részét terhelik.
Ez az dtletes erdeloszlas kitling folyamatbiztonsagot garantal
és a fokozott forgacsolasi paramétereknek koszonhetden a
termelékenység ndvelését teszi lehetdvé. A felhasznalé egyedi
kulcsot kap a lapka cseréléséhez, amely egyetlen egyszer(i
mozdulattal teszi lehet6veé a lapkavaltas elvégzését.

De ez még nem minden! A Walter Cut SX tovabbi el6nye, hogy
a valtolapkak tarcsamardkban is hasznalhatdk. A mar emlitett
szerszamok mellett a Walter az F5055 jel( darabolétarcsat is
bevezette, amely a Blaxx szerszamcsalad tagja.

WAz j fejlesztésli szerszamok még piaci bevezeté-
siik el6tt vilagszerte lizemi tesztek sorozatain esnek
at. Ez biztositja standard termékeink barmely ipar-
agban, fébb alkatrészcsoportban és munkadarab-
anyagban nydjtott atlagon felili teljesitményét.
A valtozatos tesztkdrnyezet, az egymastol nagymerték-
ben eltérg, valds megmunkalasi kériilmények tokéle-
tesen kiegészitik a laborban elvégzett vizsgalatokat,
igy gondoskodnak arrél, hogy kiforrott, biztonsagos
és termelékeny technoldgidkkal tdmogassuk part-
nereinket a piaci versengésben. Nincs ez masként
a Walter Cut SX be- és leszurérendszerrel sem” —
szogezi le PUSZTAY GABOR, a Walter Hungdria
miiszaki tovabbképzésekért és az (j termékekkel
kapcsolatos oktatasert felelGs szakértdje.

AWalter esztergagépekre a beszUrdlapkékat a jol bevalt Tiger-tec
Silver PVD bevonattal, WSM33S és WSM43S mingségben szal-
litjia acélhoz, rozsdamentes acélhoz és nehezen forgacsolhaté
anyagokhoz. A jelenlegi kinalat szerint az optimalizalt forgacsto-
r6k harom geometriaval érhetdk el be- és leszlrashoz. Az sszes
beszlrdlapka 2-6 mm-es lapkaszélességgel szallithatd.

A beszurdlapkak hasznalatahoz a Walter szamos szerszamot kindl,
tobbek kdzott bels6 hiitési, G2012 tipusti monoblokk szerszamo-
kat is, amelyek akar 33 mm megmunkalasi mélységig is alkal-
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»> A Walter AG kiterjesztette az X-pert menetfurok

csaladjat ISO K és I1SO N anyagokhoz

ITT A TEL

¥

‘

/\ PERT CSAPA

»»

Az acélhoz (ISO P) és rozsdamentes acélhoz (ISO M)
valo kiviteleket kovetSen a Walter a Paradur X-pert K és a
Paradur/Prototex X-pert N valtozatokkal az uj X-pert menet-
furécsalad tovabbi tagjait vezeti be a piacra. Mindegyik tipusra
jellemz6, hogy a szaron talalhatd, az ISO anyagcsoportra utalé
felirat egyértelmien jeldli, mely anyagokban éri el a szerszam
a legjobb teljesitményét. Az X-pert sorozat tagjai egymassal
szorosan ,.egyltt tudnak mikodni”, mivel vannak olyan ma-
sodlagos alkalmazasok, amelyek lehetdvé teszik a hasznala-
tukat az elsddleges szerepiikon kiviil is. Példaul, ha a hosszu
forgacsot adé aluminiumanyagok, amelyekhez a X-pert N a
leginkabb megfelel, ndvelt sziliciumtartalommal mindinkabb
rovid forgdcsot add anyagga valnak, el6nyds az X-pert K
hasznalata. Hasonlo a helyzet az acélokkal és a rozsdamentes
acélokkal is. Igy a teljes csalad rugalmas alkalmazhatésaga
teljesiil az ISO P, M, K és N anyagcsoportokra nézve.

A Walter Prototyp Paradur X-pert K er6teljes és megbizhato
megoldas dntéttvas anyagok megmunkalasara. Nincs sziikség
két kiilonbdz6 szerszamra a zsak- és az atmenéfuratok
készitéséhez, mindez egy egyenes hornyl menetfuréval
megoldhatd. Az X-pert K porkohaszati gyorsacélbol (HSS-E-PM)
késziil, amely a szivéssagon kiviil a szerszamtest fokozottabb
keménysegét garantdlja. Kimagaslo a szerszaméltartam még
az erGsen koptato hatdsu ontottvas anyagokban és fokozott
forgacsolasi paraméterek alkalmazasakor is.

Két tovabbi célirdnyos szerszamkonstrukcid, a csavart hornyl
Paradur X-pert N és a terel6éles Prototex X-pert N hasznalhat6
nemvas féemekhez, kiilondsen az akar 7 szazalék sziliciumtartalmu
AISi 6tvozetekhez vagy tiszta rézhez. Kozos jellemzéjiik a poli-
rozott, bevonat nélkili feliiletiik, amely az ISO N anyagokndl az
ellendrzott forgacsképzidést és -elvezetést segiti. A 1agy anya-
gokban a kifejezetten az ISO N anyagokhoz tervezett geometria
megakadalyozza a hibas menetprofil kialakulasat. m
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A Paradur X-pert
K ontottvas
munkadaraboknal
zsdk- és
atmendfuratokhoz
egyarant alkalmas
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PUSZTAY GABOR

miszaki tréner 5
gabor.pusztay@walter-tools.com
www.walter-tools.com




Best of Walter akcid

Walter Cut leszurashoz

XLDE monoblokk szerszamok

GX valtélapkakhoz

—

-

A SZERSZAMOK: XLDE ES XLDE-C

— Monoblokk szerszamok leszlrashoz és beszirashoz, féleg automata
esztergakhoz és tdbborsos ridadagolos hosszesztergagépekhez
— |dedlisan alkalmas kis alkatrészek gyartasahoz vagy
ipari ridesztergalashoz
— Szdghen bedontétt lapkardgzitd csavar a gépben
az optimalis hozzaférhet6ség érdekében
— Alternativ csavarpozicid a kontravaltozathoz
— Kétéll GX16 beszurolapkakhoz
— Lapkaszélességek: 2 és 3 mm
— Megmunkalasi mélység: 12 és 16 mm
— Szarmeéretek: 12x12 és 16x16 mm

LESZUROGEOMETRIAK (neutrélis forgacsol6él)

CE4 - az univerzalis
— Nagyfoku folyamatbiztonsag a stabil,
szivos forgacsoldélnek koszonhetGen
— Jo forgacskép a kitling forgacstorének kdszonhetden

CF5 - a pozitiv
— Hosszt forgacsot ado anyagokhoz
— Csekély sorja- és tor6csapképzddés

CF6 — az éles
— Rendkiviil csekély sorja- és tor6csapkéepzddés
— Kis atmeér6khoz és vékony fald csévekhez

Walter Hungaria Kft.

1117 Budapest, Budafoki tit 209.

Telefon: +36 1 464 7160, Fax: +36 1 371 1601
service.hu@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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G2042 mély lesztro pengék
SX valtélapkakkal
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A SZERSZAM: 62042

— Mély leszlrashoz alkalmas penge az egyélli SX beszlrd rendszerhez
- Uj, pozitiv zarddasu lapkafészek-kialakitas

— Uj rogzitdrendszer a lapka befogasahoz

— Neturdlis szerszam-kialakitas

— Lapkaszélességek: 2, 3 és 4 mm

— Pengemagassag: 26 és 32 mm

A LAPKAMINOSEG:
WSM33S - (IS0 P30, 1SO M30, ISO S30)

— Elsddleges valasztas acél-, rozsdamentes acél
és nagy hoallésagu otvozetek megmunkalasahoz

— Széles korli alkalmazhatésag

— Kitliné kopasallésag és a nagyfoku szivdssag
kombinacidja az Uj Tigeretec® Silver
PVD technoldgia eredményekent

Tiger-tec’Silve

www.walter-tools.com



KIKAPCSOLODAS
I

VAR A VAR!

»> EGYKOR A NEME§ L,OVAGI ELET,
MA A KIKAP,CSOLODAS KOZPONTJAI
szerz0: VAGO AGNES

A LOVAGOK NYOMABAN

>> MARA LEGINKABB AZT ERTEKELJUK, HOGY SZEMET
GYONYORKODTETO, KULONLEGES EPITMENYEK, AM

A VARAK FENYKORUKBAN FONTOS FUNKCIOT TOLTOTTEK
BE: BIZTONSAGOT, VEDELMET NYUJTOTTAK. NEMCSAK
A VARFALON BELUL LAKOKNAK, HANEM A VARAK
KORNYEKEN, SOT, AZ ATTOL TAVOLABB ELOKET IS
VEDELMEZTEK. PEDIG GYAKRAN NEMCSAK VERES
HARCOKKAL, HANEM FURFANGGAL PROBALTA BEVENNI
AZ ELLENSEG, AMDE A (HATAR)VEGEKEN ALLO VARAK
VEDOI SEM ADTAK ALABB: EGY KIS TURPISSAGERT 0K
SEM MENTEK A SZOMSZEDBA..<<

Enni, inni nyilvan a varvédéknek is kell, gondoltak (helyesen)
a tdmadok — ezt probaltdk megakadalyozni els6 |épésként.
Ha pedig az éheztetés, szomjaztatds nem jott dssze -
hiszen a végvarak legtobbszor sajat veteményeskerttel,
magtarral, malommal, él6allat-hiskészlettel, kuttal, jokora
borospincével rendelkeztek —, akkor jott az adaz roham.
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SOSEM SZAMITOTT A BEKE SZIGETENEK

Ott kezdddtek a tdmadodk esetében a gondok, hogy a varakat
rendszerint jokora arkok vették koril, amelyekben jobb
esethen viz hémpdlygott, halatlanabb kivitelben viszont
hegyes co6lopok is alltak itt-ott kifelé, vagyis sem 16-
nak, sem gyalog, sem valamilyen mas tamadoéeszkodzzel
nem volt gyerekjaték megkozeliteni a falakat. Ahonnét
a védék meg nem voltak restek kdvel dobalézni, forré
homokot, meszet, szurkot, ég6 szalmabalat és minden
egyebet a tdmadok fejéhez zuditani, hajitani, ami csak a
kezlk tigyébe kerilt.

Na, altalaban ekkor gorgették el6 a varat ostromlok a jo
oreg faltor6 kost, amivel aztan vagy ripityomra torték az
ostromlott var kapujat, vagy maga a faltor6 kos is a csata
aldozatava valt. A tdmaddk ilyenkor legtobbszor visszavo-
nulét fujtak, és egy ideig mindenki nyaldosta a sebeit.

VIRAGZO VARBIZNISZ

Persze, az sem volt tul nagy tragédia, ha a tdmadoknak
mégis sikeriilt valahogy bevenni az ostromlott épitményt,
vagy legalabbis fdldig rombolni, netan felégetni azt. Ugyanis
mar a kozépkortdl kezdve, a végvarrendszer kiépilésének
kezdetétdl, olasz hadiépitészek serege lepte el orszagunkat,
keresték fel a féurakat — szolgalataikat felajanlva.

De a hires bécsi udvar sem adta alabb: ott egy komplett erre
szakosodott intézmény — Bécsi Udvari Haditanacs néven —
alakult, amelynek feladata végvarak tervezése, épitése, kar-
bantartasa volt, és ha valahol porra zdztak az egyik épitményt,
rogvest nekilattak — persze megfelel§ dijazas ellenében - Ujat
felhGzni a romba dontott helyén.

KONNYU- ES NEHEZLOVASSAG TAMADASA
A varakban, varak kornyékén, foként a kozépkorban mindig
megtaldlhat volt a lovagsag, amely nemcsak egyfajta kiilonleges,
igazan férfias életmddot jelentett, hanem haboruk esetén (ame-
lyekre elég gyakran akadt példa) az uralkodd védelmét is szolgalta.
Hiszen fegyveres ereje, fegyverforgato tudasa paratlan volt abban
az id6ben. Egy pillanatra tekintsiik at, kik is voltak valéjaban a
lovagok? Marcona vitézek? Semmitdl vissza nem riadd, amde a
vallas tanait hiven kdvet6k? A mindenkori uralkodo hii alattvaléi?
Vagy a kdrnyéken kdszalo, pancélba 61tézott nemesek?

Az igazsag, hogy a lovagsaghoz e csoportok koziil szinte vala-
mennyi hozzatartozott, hiszen voltak nehéz és kénny(i fegyverze-
t{i lovagok, kiralytdl fligg6 birodalmi lovagok, varakat védelmezédk,
és Ugynevezett kiilféldi vendéglovagok is akadtak szép szammal,
akik bar lovon, fegyverrel, pancélban jartak, nem tartoztak egyik
uralkodé ala sem. Ok valéjaban nemesek, elkelek voltak, és
oviikon, ruhajukon lévé cimerik alapjan lehetett megallapitani,
hogy honnét érkeztek.



A SOLYOMROPTETESSEL,
A VERSIRASSAL HOGY ALLSZ?
Es itt érkeztiink el a lovagsag lényegéhez: mert e kiilsnleges
csoporthoz csakis az el6keld réteghdl szarmazo férfi tartoz-
hatott, akinek lovagi neveltetése mar a gyerekkorban elkez-
dédott. Kisfiuként, aprodként alltak lovagok szolgalataba,
igy 14 éves korukra megtanulhattdk a lovagi tudomanyok
alapjait: lovaglast, nyillovést, (szast, birkdzast, okolvivast.
14 évesen valtak fegyvernokké, azaz ekkortél sajatitottak
el a kardforgatast, hadi technikat. Ujabb 5-7 év elteltével
avanzsalhatott az ifju lovagga, de persze csak akkor, ha
elsajatitotta a hat lovagi mlivészetet: lovaglast, Uszast,
Okolvivast, sélyommal torténd vadaszatot, sakkot, versirast.
A lovagi cim sosem volt 6rokolheté vagy adomanyozhaté,
ennek eléréséért a teljes nevelési folyamatot végig kellett
jarniuk a jové nemes lovagjainak. A lovagga itést kove-
téen a lovagnak negy szabalyt egész életében be kellett
tartania: védelmezni a n6ket, az elesetteket, az egyhazat,
szolgalni uralkodojat.

LOVAG LEGYEN
A TALPAN, ANNYI SULYT

CIPELTEK FOLYTON MAGUKKAL

Felszerelésiik a kovetkez6kbdl allt: pancél, sisak, pajzs, kiilon-
féle fegyverek. A pancél megvédte ket az ellenség tamada-
satol, a sisak acélbdl késziilt fejfedd volt, amelyek koziil akadt
(a Xll. szazadban), amelyen csak szemrés és légz6nyilasok
voltak. Mivel a felszerelés alapjan altalaban nehezen ismerték
fel egymast a lovagok, ezért kezdtek el cimereket hasznalni,
amelyeket el6szor sisakdiszként, majd a pajzsukon hordtak.
A pajzs el8szor bérrel szegélyezett fabol, késébb vassze-
geéllyel késziilt. A fegyverek tarhaza pedig igencsak bdséges
volt: a landzsatdl, a kétéld kardon, ijakon, csatabardon,
buzoganyon és fokoson at sok minden szerepelt benne.
Pancélzatuk késdhb atterjedt a lovaikra is, ennek legdisze-
sebb darabja a paripa fejpancélja volt.

ELO TORTENELEM

Es most térjiink vissza a lovagok legfébb élshelyére, a varak-
ra, amelyek kéziil Magyarorszag teriiletén szerencsére épen
maradt tébb olyan var vagy varrészlet is, amelynek kiilleme,
megmaradt bastyai, falai, tornyai, kiszdgellései alapjan kovet-
keztethet arra a mai kor latogatoja, hogyan élhettek, mi tor-
ténhetett a maltban e falakon beliil. Kiilondsen nagy segitség
a mult megismeréséhez, ha ugyanezen varfalak mentén olyan
torténelmi jatékokat, bemutatoékat tartanak, ahol a korhii 6l-
tozékek, viseletek és egykori harcok jatékos rekonstrualasaval
nyomon kovethetd a viharos, csatakkal dvezett torténelem.

VEGVAR ALLOTT, MAJD KGHALOM

Az eqgyik ezek koziil a diésgy6ri var, amelynek alapjait még IV. Béla
idején raktak le. Persze, a kor szellemének megfelel6en ez még csak
egy ovalis alaprajzu foldvar volt, amelynek helyén 1316 utan épitettek
kévarat, a kor egyik neves épitésze, Ambrus mester iranyitasaval.
Mivel a teriilet épp a Lengyelorszaghoz vezetd Gt mentén fekszik,
igy fontos stratégiai pontot jelentett, négy méter mély vizes varar-
kaval, cstcsos tornyaival, kirfalaival bevehetetlen volt az ellenség
szamara. Azt, hogy miként nézett ki kiilonben fénykoraban, a né-
hany éve a forgalombdl kivont papir 200 forintos bankjegy hatuljan
lathatd. Amikor elvesztette vegvar szerepét, ez id6t6l a magyar
kirdlynék nyaraldhelyeként szerepelt. Maria kirdlynd, Aragéniai
Beatrix, Habsburg Maria — csak néhdnyan egykori tulajdonosai
koztil. Az 1500-as években aztan ismét visszakapta védd szere-
pét, azonban az errefelé portyazo torok seregek bevették, és porig
égették. Késdbb a magyarok visszaszerezték t6liik, de ekkoriban
mar nem szamitott jelentés hadaszati pontnak.

Ami még megmaradt bel6le, azt a kdrnyékbeliek széthord-
tak, helyredllitdsa 1953-ban kezd6dott, Ugy-ahogy rend-
be hoztdk, falaindl manapsag a legérdekesebb program az
évente kétszer megtartott didsgydri varjatékok, lovagi tor-
nakkal, Nagy Lajos korabeli dltézetekkel, valamint udvaran
nyaranta a szabadtéri sziniel6adasok, ahol a néz6téren 800
ember nézheti végig a darabot. » folytatas a 2. oldalon
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Kozépkori forgatag

TEMATIKUS TERASZOK

A di6sgy6ri var kilonben tavasszal még épitési teriilet, ugyanis
komplex turisztikai fejlesztési projekt keretében visszaépitik néhany
részét, visszaidézve ezzel a var legszebb éveit. Hamarosan atadjak
tobbek kozt a lovagi torndk terét, ahol bemutatokat, lovasversenye-
ket, vasarokat tarthatnak — kdzépkori hangulatban. A var fogadoré-
széhen a vasarteret alakitjak ki, nem véletlenil, ugyanis a diésgy6ri
vari vasarok régen messze foldon hiresek voltak.

Diosgy6rtél szinte kéhajitasnyira fekszik Lillafiired, ahol mar tavaly
nyar 6ta megtekinthetd az a kiilonds turisztikai latvanyossag, amely
szintén a rekonstrukciés program részeként épilt: a kilenc lépcs6s
fiigg6kert. Ez tulajdonképpen nem mas, mint dlomszép kertek egy-
mas alatt, folott, kiilonbdz6 botanikai rendszerezés szerint, és azt a
hires kort idézik (az 1920-as éveket), amikor a lillafiiredi Palotaszallo
Uri lakai szintén ilyen fiigg6kertben johettek, mehettek.

PAPP KAPITANY ALL A VARTAN

Al egy var a nyugati végeken, amely a kérnyék Gtjairdl ma is
szembeszokd latvanyt nydjt: a stimegi var. Ez Magyarorszag
egyik legszehb, viszonylag épen maradt kdzepkori védelmi épit-
ménye, amely arrél nevezetes, hogy ma is van biiszke varkapi-
tanya, laknak benne, életet talal, aki arra jar. Annak, hogy eny-
nyire épségben és szinte teljes szépségében lathatd, egyetlen
magyarazata van: biiszkék ra a helyiek, és féleg a tulajdonosai,
a Papp csalad - az akkor még romos épitmény 1989 6ta ma-
gankézben van -, és 6k azok, akik folytonosan rekonstrualjak,
tovabbépitik. Pedig a var legrégebbi része még az 1200-as
évekbdl valo, a torok seregek is anno (sikerrel) megrohamoz-
tak, kapott a hosszu évszazadok alatt bdven hideget, meleget.

LEGY TE IS VARVEDG VITEZ!

Egyébként a siimegi varban nemcsak az a jo, hogy csak az nem
taldlja meg, aki nem akarja, hiszen a kopdr hegytet6n ,maga-
biztosan, egyértelmien &ll...igazi jelkép”, allitja a neves torté-
netird, Hogyész Laszl6 is. Hanem amellett, hogy valéban feled-
hetetlen latvany, igazi talalkozasi és szérakozasi pont. Mellette
eépitették fel a torténelmi élményparkot, ahol remek hadigépek
— kéhajitok, ostromtornyok, dardavet6k, tiizfegyverek — latha-
tok, s6t, a varvedd vitézek segitségével kozilik néhany ki is
probalhato. Az ,ostrom” torokokkel is modellezhetd — vannak
itt korhlien berendezett satrak, agyuk és persze kaftanos ka-
tonak. Ha pedig valaki nem akar ,véres iitkdzetben” részt venni,
csupan csendes szemlél8je szeretne lenni egy csatanak — azt
is lehet. Mert torténelmi lakomaval egyiitt lovasjatékokat ren-
deznek Pappék, ahol kozépkori levest, siilt libacombot, proszat
és réteseket kostolhat a harci latvanyokban megfaradt utazé.

A CSARDA HOS LAKOJA

Egy otcsillagos szolgdltatasokat nyujté és a varra néz6 szo-
bakkal rendelkez6 négycsillagos wellness szalloda is a siimegi
var része, ahol — természetesen — torok fiirdd is van, és ahol
szemilk se rebben a szallodasoknak, ha valaki I6haton érkezik,
legfdljebb kimennek a vendég elé, és bekdtik az allatot az is-
talléban — és megetetik, megitatjak. A szélloda Gjonnan meg-
nyitott vendégvard hely, azonban a mellette all6 varcsarda igazi
relikvia, és a torténete is erdekes.

Hires lakoja Kisfaludy Mor volt, a koltd Kisfaludy Sandor vitéz
unokadccse. Szamos harchan vett részt, Kossuth mellett is har-
colt, be is bortonozték a szabadsagharc leverése utan, haldlra
itélték, aztan két év mulva kegyelmet kapott. Elete utolso évei-
ben ki sem mozdult kedves hazabol — a mai varcsarda éplileté-
bdl. Vitéz csatait a kbzeli simegi temet&ben almodja tovabb. m
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KOMPLEX
SZOLGALTATASOK

»> EGYEDI HAROMLEPCSGS FURO- ES MAROSZERSZAMOK MINDOSSZE NEGY HET ALATT

TOVABB ROBOG

>> MINEL TOBB KULONALLO MUVELETET A LEHETO
LEGKEVESEBB SZERSZAMMAL VEGREHAJTANI

— EZ MINDEN FORGACSOLO SZAKEMBER ALMA. EZERT

AZ EGYEDI TERVEZESU SZERSZAMOK HASZNALATANAK
JELENTOSEGE FOLYAMATOSAN NO. EZEKKEL SZEMBEN

A DONTO TENYEZO LEGGYAKRABBAN A SZALLITASI IDO.

A ROVID HATARIDOK ERDEKEBEN A WALTER AG
LETREHOZTA A WALTER XPRESST, iGY AKAR OSSZETETTEBB
VALTOLAPKAS SZERSZAMOK IS AZ ATLAGOSNAL

ROVIDEBB IDO ALATT SZALLITHATOAK. <<

A szakemberek, akiknek eddig furasi, felftrasi vagy finom
kiesztergalasi alkalmazashoz egyedi valtélapkas szerszamra volt
sziikségiik, most mar tudjak mit keressenek: a gyors Walter
Xpress szdllitasi szolgéltatast! Az ajanlattal kapcsolatban
rendkiviil fontos informacid, hogy mindéssze négy hét a
szallitadsi hatdarid6, akar haromlépcsds szerszamokra is.
A leggyakoribb valtozatok egy vagy két furéatmérét tartalmaz-
nak élletdrd lapkaval vagy esetleg harom furéatmeér6t. A tibin-
geni székhely(i Walter AG nagyon sok munkat fektetett a meg-
szokott szolgaltatdsok bovitésére. Eddig az expressz szallitasi
csomag kizardlag tomor keményfém firé- és marészerszamokra
vonatkozott kéthetes szallitasi hatariddvel és olyan kiilénleges
tulajdonsagokkal, mint példaul egy masodik megmunkalasi lép-
cs6, egyedi kdzbensd atmérdk és sarokradiuszok ,,Folyamatosan
bdvitjilk a Walter Xpresst és ezzel kapcsolatban az egyedi szer-
szamok irdnti egyre ndvekvd igénnyel taldlkozunk. — magyarazza
HEINER SCHELLING, a Walter AG Methods & Systems rész-
legének menedzsere. ,Hosszu tavid célunk az, hogy tgyfeleinket
egyedi szerszamokkal lassuk el az dsszes szerszamcsaladbol,
olyan gyorsan és olyan kdltséghatékonyan, ahogy csak lehet.”
Ez kiilondsen olyan iparagakban el6nyds, ahol az egyedi szer-
szamok ardnya mar most is magas, vagy ahol a hatariddk szo-
rosak, mint példaul az autéiparban, de minden olyan egyéb
agazatban is, ahol hasonldak az elvarasok. Még az olyan teri-
leteken is folyamatosan novekszik az igény egyedi megolda-
sok irant, ahol a gyartas kisebb sorozatban torténik.
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A Walter Xpress csomagjanak bdvitése a valtélapkas fure-,
felfuro-, illetve a finom kiesztergdld szerszamokkal kezd6-
dott, akar harom megmunkalt lépcsdvel. A furashoz kapcso-
|6d6 megoldasok a jél bevalt Xtra-tec Point Drill és Xtra-tec
Insert Drill furék kindlatara épilnek. A fix lapkafészkekkel,
kazettdkkal vagy precizios felfirokazettakkal készilt
szerszamtestek siillyesztéshez és preciziés furasi felada-
tokhoz mar rendelkezésre allnak. Masodik Iépcsében az
egyedi mardszerszamokat valtdlapkakkal egyitt integraltak
a Walter Xpressbe. Az j Blaxx F5041, F5141 és F5241 tipusu
sarokmaro tangencidlis valtélapkakkal és az Xtra-tec F4042
az elsék, amelyeket a program tartalmaz.

Az Xpress azt jelenti, hogy a kért egyedi szerszam megter-
vezése nagyrészt teljesen automatizalt rendszerrel térténik.
Ez akkor lehetséges, ha az alkalmazasok és az ahhoz kap-
csoldédé szerszamok parametrikusan leirhaté modellekkel
jellemezhetdk. Furas és felfuras esetén a valtozo paramé-
terekhez tartozik az atmérd, a lépcs6k szama, a lépcs6k
hossza és a letdrések szdgei is. Ezekhez olyan kiegészitd
részletek adhatoék, mint példaul a szerszamanyagok vagy az
el@irt simitassal kapcsolatos informacio, valamint a csatla-
kozo (adapter) és a hiités. Valtolapkds marasnal pedig az
atmérd, a szerszdmhossz, a fogosztas és a lapkak mérete
az, amely valtoztathaté paraméter.

TERVEZES EGY ,,GOMBNYOMASRA”

Az ajanlat a kovetkezd folyamat szerint késziil: az tgyfél a
Walter miszaki értékesitgjével megbeszéli a szerszammal, il-
letve a megmunkdlandd feliiletekkel kapcsolatos elvarasokat.
Ezeket a Walter AG internetes oldalardl az tigyfelek szamara is
elérhet6, ajanlatkérd formatumban rogzitik, és eljuttatjak a he-
lyi mérnokségnek. A mérndkségen a kitdltott ajanlatkérd lapok
alapjan felépitik a szerszamot egy parametrikus rendszerben.
Ez a munkadarab geometriai adatain kiviil az anyagra vonatkozé
elgirdsokat, a relevans forgacsoléanyag-lehetdségeket — példaul
Tiger-tec Silver —, a megfeleld lapkaalakot, a gép jellemzéit, mint
példaul felfogérendszer, hiités stb. jelenti még. Ezek alapjan a
rendszer a legrdvidebb id6 alatt létrehozza, megtervezi és
bedrazza a kivant szerszamot, és egy részletes dokumentaciot
is ad, 3D-s modellt is beleértve. Az ligyfél 24 6ran bellil megkapja
az ajanlatot. A hattérben elkészil az anyagjegyzék, a gyartasi



Xtra-tec Point Drillre alapozott
egyedi frészerszam

terv és az NC gyartasi program, vagyis minden olyan adat, amely
a szerszdm gyartasahoz a vallalaton belill sziikséges. Ez azt
jelenti, hogy a gyartas azonnal elkezdédhet, amint a rendelés
beérkezett. A rendelkezésre allé b6séges nyersanyagkészlet és
gépi kapacitas kdvetkeztében nem alakulhat ki szlik kereszt-
metszet. Nincs ennél gyorsabb megoldas!

Furasi miveletek esetén az Xtra-tec Point Drill és Xtra-tec Insert
Drill furdkra épiilnek a szerszamok. A Point Drill kiilonb6z6 val-
tozatai 12 és 32 mm atmér6 kozottiek, mig az Insert Drill szer-
szamoknal ez a tartomany 16,5 mm-tdl 59 mm-ig terjed. Ha az
alkalmazas egymast atfedd atmér6tartomanyba esik, amelybe
mindkeét farérendszer beletartozik, akkor az egyedi alkalmazas
hatarozza meg, melyikre esik a valasztas. A Point Drill példaul
szlikebb tlirésekhez (IT8) alkalmas. Siillyesztés és precizids fel-
flrds esetén a szerszamot fix lapkafészekkel vagy kazettaval le-
het ellatni, és az atmér6tartomany 16,5 mm-tél 200 mm-ig ter-
jedhet. A kazettdk kiilonbdz6 megoldastak lehetnek: ISO, Mini,
Walter Mini vagy finom kiesztergald kazettak. Minden szerszam
akar 5xD furasi meélysegig tervezhetd, egyedi hiitési kdvetelme-
nyekkel és Tiger-tec Silver nagy teljesitmény(i szerszamanyaghol
késziilt valtélapkakkal. A rendelhetd ISO lapkaalakok C, S, M és
T. Minden népszer(i orsécsatlakozas rendelkezésre all: hengeres
szard, HSK, SK, NCT, AC (ABS), Capto és ScrewFit.Marasi fel-
adatokhoz az 0 Blaxx F5041, F5141 és F5241 tipusu sarokmardt
tangencialis valtolapkakkal és az Xtra-tec F4042 szerszamcsala-
dokat kinalja a Walter Xpress.

ATFOGO DOKUMENTACIO

Az egyedi szerszamok hasznalata sok el6nnyel jar a felhasz-
naléknak: rovidebb gyartasi id6k annak kdszénhet6en, hogy
tobb munkafolyamat egy lépésben végezhetd, kevesebb
kiilonallé szerszamot kell tarolni és kezelni, valamint révidebb
az allasidé a sziikségtelen, kikiiszobdlt szerszamcserének
koszonhet6en. Ezeken kivil a nagy precizitds is jellemzé,
mivel a lépcsds kialakitasu szerszammal minden atmérg pon-
tosan egy tengelyen fekszik. Az emlitetteken kiviil a Walter
Xpressen torténd beszerzés tovabbi el6nydkhoz vezet. ,Azzal,
hogy az lgyfél az ajanlattal egyiitt atfogé dokumentdcidhoz
is jut, id6veszteség nélkiil tudja folytatni a tervezést, ennek ered-
meényeként pedig a nagyfoku tervezési hiztonsaghdl is profitalhat”
— hangsulyozza Heiner Schelling. » folytatés a 26. oldalon

Kétlépcsos egyedi felfiiroszerszam

nagyolémegmunkalasra

MERRE TOVABB, WALTER XPRESS?

A WALTER XPRESS SZOLGALTATAS JOVOJEROL ES HAZAI TERHODITASAROL KERDEZTUK
ERLITZ SZABOLCSOT, A WALTER HUNGARIA MERNOKSEGI CSOPORTVEZETOJET.

Milyen tovabbi fejlesztések varhatok a Walter Xpress szolgaltatadssal
kapcsolatban?

2014-ben a tavaly kialakitott termékcsaladok optimalizélasa,
illetve kibdvitése szerepel a rovid tavu tervek kdzott. Ez azt jelenti, hogy a megléve
fure, felfurd termékpalettat kibdvitjik mas lapkatipusokkal is, tovabba a megmun-
kalt lépcsdk eddig lehetséges szamat megndveljiik. Bekeriil az Xpress termékek
kozeé ket ismert furocsalad is, az egyik egy furo-letdrd tipusu, amely a B4012C
menetmagfurdn alapul. Ezen felll egy régebbi, de ma is nagy sikernek &rvendd
StarDrill termékcsalad szintén elérhetd lesz. Marészerszamok tekintetében a
tarcsamarokat vonja be a Walter a kovetkez6 |épésben az Xpresshe, dm ez mar
varhatéan 2015-ben valésul meg.

Melyek azok az ipari teriiletek, amelyek élen jarnak az Xpress termékek
magyarorszdgi alkalmazasaban?

m Az Xpress szerszamok jellemz6en mlivelet-6sszevondst megvalésité egyedi
megoldasok. A miivelet-dsszevonasnak nemcsak nagyszérias termelésnél van lét-
jogosultsaga, hanem kisszérias, valamint akar egyedi gyartasnal is. Az eddigi
tapasztalataink azt mutatjak, hogy minden teriiletrdl érkeztek megkeresések, illetve
megrendelések. Az ipari szegmenseket vizsgalva kijelenthetjik, hogy az autdipar,
az energetika, a szerszdmgyartds és az altalanos gépgyartas is sikeresen alkalmazza
az altalunk kinalt Xpress szolgdltatast és megoldasokat.




KOMPLEX
SZOLGALTATASOK

Heiner Schelling:
Az igyfél a nagyfoku tervezési biztonsaghdl is profitalhat.”

Példaul 3D-s modellek és adatlapok érhet6k el abban a A qyartds endizdsinak
formatumban, amelyet a TDM szerszamgazdalkodasi szoft- swahagyys || !
ver haszndl. E szoftver hasznaléja a szerszamot azonnal 1
fel tudja tolteni az adatbazisdba, és szimuladcidkat is NC-program szimulacidia Il".lll

elvégezhet, amennyiben sziikséges. A CAD/CAM rend-
szerekben toérténd hasznalathoz egyéb adatformatumok
(STEP és dxf) is elérhetdk.

CAM-adatok
A Walter Xpress altal kinalt automatizalt folyamat nélkil az
ajanlat készitése jellemzden tobb napot venne igénybe, mig
maga a szerszamgyartas hat-nyolc hetet. A dokumentacio
A qyartasi foyamat tervezése

legkorabban csak a tervezés befejezésével dlina rendelkezésre.
Azoknak a forgacsold szakembereknek, akik rovid hataridékkel dol-
goznak, ez gyakran tul hosszu és pontatlan. Néhany egyedi
szerszam egyszer(i okokbol nem készil el: id6- és terveze- A gyartasi ra)z elkészilese
si megfontolashol, vagy éppen azért, mert nem éri el a ki-
fizet6d6ség hatérat. A kdvetkez6 szempontot nem szabad
aldbecsiilni: a gyors elérhetdség, amelyet a Walter Xpress Dokumentacb az Dgyfeinek
. . s . . s (TOM, BIAG, DIN. sth.)
szolgaltatds az Uj és az utanrendelt szerszamok esetén kinal,
lehetdvé teszi az ligyfeleknek azt, hogy sajat szerszamkeész-
leteik forgalmat és ennek eredményeként a raktarozasi kolt-
ségeket is csokkentsék. A felhasznaldk tudjak: négy héten
bellil garantéltan megkapjak a szerszamokat. Késés nem for-
dulhat el6, mert a nagyvonalu anyaggazdalkodas biztositja,
hogy az Xpress egyedi szerszdmokhoz allandé, nagy nyers-
anyagkeészletek legyenek raktaron. Hasonléan, a gyartaster-
vezeés is megfeleld kapacitasokat tart szabadon.

AUTOMATIZALT

30-5 meodell

A rendelés feldolgozdsa

A valtdlapkds egyedi furészerszamok bevezetésével fontos

lépést tettlink a Walter Xpress fejlesztésében. Erre épitve ERLITZ SZABOLCS
pedig tovahbi valtélapkas szerszamokat is be tudunk majd
vonni a programba. Tovabb fogjuk b6viteni a tobbi vezérmar-
kankat is. A kdvetkezd Iépéseink egyike lesz, hogy bevonjuk
a kinalatba a Walter Prototyp menetmegmunkald szersza-
mait is” — mondja Heiner Schelling. ®m

mérnokségi csoportvezetd,
projektmérnok
szabolcs.erlitz@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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Walter Toolshop — megrendelés gyorsan, egyszerilen!
Regesctrdlpon mast, &5 mi baztositjuk a Toolshop Club
tagoknak gird extra kedveoményeket!
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A Walter mardszerszamok U] generacioja

A Blaxx" egy olyan megbizhato rendszer, amely abszolut precizen
dolgozik s kivald hatékonysaggal bliszkélkedhet. 4 Blaxx™ F5041
es F514] mardk egy O fejlesztésd, hihetetlendl robusztus szer-
szamtesten alapulnak, amelyek nagy teljesitGképességi Walter
valtolapkakkal vannak felszereive: powered by Tiger tec® Silver

Ismerje meg most a Blaxx™ &s a Tiger-tec® Silver verhetetlen
kombinacigjat! www.walter-tools.com

Walter Hungéria Kft,
H-1117 Budapest, Budafoki Ot £09
Tel: +36-1/464-T160, service.hu@walter-tools.com

Blaxx”

powered by Tiger-tec® Silver




